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KOSZONTO

MIVEL A TAPLALKOZAS FORRASAT A FOLDEK JELENTIK -

AZ AXIS ES AZ EMC REVEN A NOVEKEDESRE KELL OSSZPONTOSITANI.

A modern élelmiszergyartds a ndvekvé népesség szamara
a mezdgazdasdg és gazdalkodas terén alkalmazott korszer(
technologidk nélkdl mar nem képzelheté el. Az AXIS mUt-
ragyaszorok kivald, eléremutatd technoldgidkat alkalmazva
adnak valaszt szamos kérdésre, pl. a mezdgazdasagi lzemek
hatékonysagat, jovébeli mikoddképességét és versenyké-
pességét illetéen. Ennek kdszonhetben a jo mindéségu élel-
miszerek tovabbra is biztonsdgosak, és gyartéik is valamivel e

biztonsagosabban végezhetik a munkajukat.
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4 | MINOSEG PEa

KOZEPPONTBAN A LEGFONTOSABB

JELLEMZOK — A MINGSEG AZ AXIS MELLETT

ACS - ANTI COROSSION SHELL

dupla-porszorassal

4200 LITERES .
TERFOGAT f ™,
alacsonx’fordulatsza’mu (17 ford./p,erc) : 4':' .
KEVEROBERENDEZES ':

SPEEDSERVO TOLOZARALLITAS

a gyors nyitashoz és zérashoz (OptiPoint)

SARVEDO

gyorszarral

EMC ERZEKELO

az adagolasi mennyiség
automatikus szabalyozadsdhoz

HIDRAULIKUS TARCSAHAJTAS




e

LEHAJTHATO TAKAROPONYVA ; P
kémleldablakkal ISOBUS FEDELZETI SZAMITOGEP

‘ W-LAN kapcsolattal a szérési tablazat alkalmazashoz

VXR PLUS BEVONATU
SZOROLAPAT
a kisebb kopas jegyében

900 FORD./PERC |
FORDULATSZAMU AXMAT SZORASKEP-
SZOROTARCSA ERZEKELO

12-50 m-es munkaszélességekhez az automatikus szoraskép-bedllitashoz
a nagy szoraspontossag biztositasara

SPEED




6 | SOKSZINU MODELLEK

TESTRESZABOTT MUNKAVEGZES -
AZ AXIS MODELLEK ATTEKINTESE.

A LENYUOZO TELJESITMENYT

A FEJLODES JEGYEBEN CELKERESZTBE ALLITVA

AXIS 20.2 AXIS M/H 30.2
MUNKASZELESSEG 12-36 METER MUNKASZELESSEG 12-42 METER

HASZNOS TERHELES 2300 KG HASZNOS TERHELES 3200 KG

HAJTASI FLEXIBILITAS A MEGFELELO HALADAS JEGYEBEN.

_ . E - . —

AXIS M-DRIVE AXIS H-DRIVE

Mechanikus kardantengelyes hajtas tulterhelés elleni Innovatiy, egydttal karbantartast nem igénylé hajtas a traktor
védelemmel traktorok minden teljesitménykategéridjahoz. hidraulikus rendszerében. A H-Drive egyszer(ien és gyorsan,
Egyszer( kezelhetéséggel és tisztitassal parosuld, megbizha- a kardantengely csatlakoztatdsa nélkul lett beépitve, és bal

té mUkodés jellemzi. Az M-Drive hajtasok zért olajfirdében és jobb oldalon egyarant lehetévé teszi a tarcsafordulatszam
mUkodnek, ezért nem igényelnek karbantartast. valtoztatdsat hatdrszérashoz és részszélesség-kapcsoldshoz.
Minden hasznos terheléssel és munkaszélességgel jellemez- Az AXIS H-Drive modell a 30.2-es és 50.2-es tipusndl érheté el.
hetd AXIS M-Drive modellek EMC adagolasi technoldgidval Alapkivitelben csucsprecizitasu és jovéorientalt EMC adagola-

és anélkal. si technoldgidval vannak felszerelve.



Az AXIS mUtrdgyaszorok biztonsagos, kényelmes és gazdasdagos munkavégzést tesznek lehetévé minden teljesitmény-

kategoridban. Igényei és elképzelései alapjan valassza ki a méretet, a hajtast, az adagolasi technoldgiat és a digitélis

felszereltséget, és mindig hozzon tdkéletes dontést, hogy késziléke a jovoben megfeleléen Uzemeljen.

A KIRALYKATEGORIA

AXIS M/H 50.2
MUNKASZELESSEG 18-50 METER

HASZNOS TERHELES 4200 KG

EMC - HIGHTECH SZINVONAL A LEGNAGYOBB HATEKONYSAG JEGYEBEN.

EMC AUTOMATIKUS
ADAGOLO

Az EMC a szérasi mennyiség szabalyo-
zasdra szolgdld innovativ rendszer. Az
egyedulallo, oldalanként pontos elosz-
tast lehetévé tevé automatikus adagold
kuldén-kilon, a bal és a jobb oldalon is
képes vezérelni és mérni a mUtragyad-
ramlast. Kiemelked&en preciz, érzékeny
és minden szikségletnek megfelel.

az AXIS mtikodés kozben - ta-
pasztalja meg most az elénydket
a vide6 megtekintésével.

118 kg/ha : : - 118 kg/ha

119 kg/ha | 119 kg/ha
AN H‘“[H.#F
Y & 4 - e
120kg/ha Gl S W i 1201

121 kg/ha R 01 /-

122 kg/ha =9 ' R 122 kg/ha

(») RAUCH MEDIATEKA >TOVABBI INFORMACIOK AZ EMC-ROL: 12. OLDAL



8 | SZORASTECHNIKA

PRECIZIOS ALKALMAZASOK DIOHEJBAN -

AXIS-INNOVACIO

CDA SZORASTECHNIKA

Az igényes, preciz alkalmazés jegyében a CDA (Coaxiale Dosi-
er- und Aufgabepunktverstellung — az adagolasi és kirepitési
pont koaxidlis allitasa) Uj mércét allit fel. Az AXIS — legyen sz6
mUtragyakrol, csigadlé szerekrdl, biopelletekrél vagy aprd
magvakrél — minden alkalmazasnal, normal és késéi tragya-
zasnal egyarant biztonsagos és preciz szorasképet szolga

SpeedServo a kirepitési
pont beallitdsdhoz

________ i SpeedServo
a mennyiségbedllitashoz

AXIS KIREPITESIPONT-BEALLITAS

Szuper gyors elektromos kirepitési- |
pont-beallitas SpeedServo fJTJ_r_ikt:i;')yal-"L
= o

g AZ AXIS segitségével a bedllitas pofonegyszerd. A mitragya
. Kirepitési pontjat a tartalyfenék elforditasaval, a kiszérandd
anyag munkaszélességétdl és repulési jellemzéitdl fliggéen
lehet kivalasztani. Akdr a kézi szabalyozast, akar az elektro-
nikus vezérlés kinalta komfortot helyezi el6térbe, mindkét
véltozat megbizhatdsdgaval és precizitasaval hodit.

A kirepitési pont manualis allitasa

A mUtragyaszérd munkaszélességének bedllitasara szolgald
pénztarcakimélé megoldas egyszer( kezelést tesz lehetévé.
Nem igényel szerszamot, és minden munkaszélességnél alkal-
mazhato. Az AXIS 20 modelleknél a kirepitési pont manualis
allitdsa az alapfelszereltséghez tartozik.

A kirepitési pont elektromos allitasa

A kirepitési pont elektromos éllitésa a vezet&filkébol ké-
nyelmesen és gyorsan megvalésithatd. Ha a VariSpread pro
haladé szint(, automatikus részszélesség-kapcsolast kivanja
hasznalni, ez a valtozat jelenti az ugrédeszkat.

SpeedServo

Kulonosen érzékeny és ezéltal még hatékonyabb adagolas
és elosztas valosithaté meg az egyedilallo, turbégyorsasagu
allitdomotorral, a SpeedServéval.

A kirepitési pont manualis allitasa



.........

Az AXIS az egyedildlld CDA szérastechnika révén rendkivil j& mindségl szérasképet szolgaltat. A kildnleges

hatékonysag mindenekelétt a High-Speed-Spreading funkcié biztosftotta fellleti teljesitménynek és a kényelmes

kezelésnek tulajdonithato.

Munkaszélességek

HIGH SPEED SPREADING

Ha gyorsan kell haladni, a szérdspontossag nem szenved-
het csorbét. Az AXIS megszokott kivald szérdspontossaga
még nagy menetsebességnél (20 km/h felett) és munkaszé-
lességnél is garantalt.

Szemrdl szemre, kiméletesen. Az AXIS GranuSafe rendszer
kezdettél fogva kiméletesen kezeli a mUtragya-granuldtumo-
kat. A tort szemek és por képzddése aktiv médon minimalisra
csokkenthetd. A pontossag szempontjabdl donté jelentdségu
szorasi tulajdonsagok az érzékeny mtragyak esetében is
megdérzédnek.

Ammonium- Mészammon-

Karbamid Kornkali

szulfat salétrom
' ~ TR AT
e

NPK PK Csigaolé szer Apré magvak

> A JOVOORIENTALT ADAGOLASI TECHNOLOGIAVAL KAPCSOLATBAN TOVABBI INFORMACIOERT LASD A 18. OLDALT (AXMAT DUO)




MENNYISEGADAGOLAS

ELLENORZOTT ADAGOLAS az axis

ELONYEI A GAZDASAGOSABB MUKODES JEGYEBEN

A PREC'Z'TASRA HELYEZGD'K B Az egyes tolézarak kulonféle modszerekkel kezelheték:
. A HANGSULY :
¢ & > A bevalt hidraulikus médszer

A CDA beillitokdzpont az optimalis adagolés fontos paramé-
tereit egyesiti. Itt szabalyozhatd a kézi atforditas.

A K és D vaéltozatokndl a traktorvezérl® berendezés egyes
tolézérjainak kezelése szimpla vagy dupla mikodésd hid-

MUTRAGYAFAJTA | MUNKASZELESSEG | ADAGOLASI S raulikahengerekkel torténik. Az egyszerd, bevalt vezérlés
MENNYISEG kalon-kalon, a jobb és a bal oldalon is nyit és zar.

» A kényelmes elektromos modszer

A Cvdltozatndl az E-Click funkcié kényelmes és gyors keze-
lést biztosit az elektromos allitéhengerek segftségével.

P A jovoorientalt elektronikus moédszer
A Q véltozatnal a QUANTRON-A funkcié kap szerepet.
Az elektronikus tolozarvezérlés automatikus, menetsebes-
ség-fliggd vezérlést tesz lehetévé.

A QUANTRON-A szamos tovabbi opcionalis funkciot kinal,
pl. GPS-vezérlés az innovativ CCl 800 alkalmazason keresztl,
valamint a zsenidlis OptiPoint kapcsolds a nagyobb pontossag
és a forgdéban a kisebb veszteség jegyében.

A jol leolvashatd, mennyiséggel ardnyos Dfc-skala, a RAUCH

egyeduléllé megoldasa, a kiszérdsi mennyiség leforgatasi

préba utani megbizhaté valtoztatasat teszi lehetéve.

X

KVALTOZAT Hidraulikus tolézarvezérlés 2 ew vezérlszelephez, kilon jobb/bal

D VALTOZAT Hidraulikus tolozarvezérlés 2 dw vezérl6szelephez, kiilon jobb/bal
CVALTOZAT Elektromos tolézérvezérlés E-Clickkel

Q VALTOZAT Elektronikus, menetsebességtél fliggé QUANTRON-A mitragya-adagolds

EMC VALTOZAT Elektronikus, menetsebességtél és mennyiségtol fliggé miitragya-adagolas

| EXCE] Bl EXC EXCH BN
X X X X X

A (CAVA\R(e¥4Nl| EMC a maradék mennyiség mérésére szolgalé mérleggel

e Ol o i

Y A O A



Az, hogy mennyi mitragya vagy kiszorandé anyag jut az adott fellletre, kdzponti

tényezének szamit a hozamteljesitmény és a gazdasdgossag szempontjabol.

USB-port W-LAN modulhoz

Adagolé toldzar nyit/zar

Grafikus szines kijelzé jol olvashato . £ )
nagy betiikkel

Logikus menii az egyszeru
kezelésért

Tobbfunkciés.gombok

VariSpread funkciok
a bal/jobb oldalon

INTELLIGENS VEZERLES - QUANTRON-A

A gondolkodé6 adagolasi elektronika.

» Automatikus > Idétalle
A QUANTRON-A Ugy vezérli az EMC automati- RS 232 soros porttal a Precision Farming
kus adagolét, illetve Ugy szabélyozza az atfolyd funkcidhoz
mennyiséget, hogy az elére meghatarozott

kijuttatasi mennyiség valtozd menetsebesség- > Hatékony
nél is dllandd maradjon. A QUANTRON-A megkdnnyiti az adatok

dokumentalasat:

» Kényelmes
Minden funkcio elektronikusan tavvezérelhetd;
akar egy kézzel is megbizhato és biztonsagos
vezérlés:

¢ az (izemi adatok dokumentalédsa és tarolasa
200 lettésnél

» Preciz
* Az adagol6 tolézérak nyitasa és zarasa Az adagol6 toldzarak kiléndsen pontos, auto-
. Menny]ségbeé”[ta’s menet kozben matikus nyitésa és zarasa a forg(')ban és ék alaku
* Mennyiségcsokkentés hatarszorasnal tertleteken, opciondlis GPS-vezérléssel.

* A munkaszélesség és a kiszorasi mennyiség
nyolc részszélességnél a VariSpread V8, illetve
fokozatmentesen, dinamikusan a VariSpread
pro tipussal allithatd




AUTOMATIKUS ADAGOLAS

EGY SIKERTORTENET FEJEZETEI

EMC, AZ INNOVATIV ADAGOLAS MODSZERE

KETSZERESEN IS KEDVEZO EGYSZERUEN ZSENIALIS
SZABALYOZAS

Az EMC alapjét a ropitétarcsa-hajtonyomatékok érintés nélkul
lzemeld érzékeldkon keresztil megvaldsuld pontos régzi-
tése, valamint az elektromos kerékparok és Segway rollerek
modern mobilitdsi koncepcioi jelentik.

Egy mUtragyaszord, két adagolasi rendszer: Az EMC (Electronic
Massflow Control — elektronikus tomegaram-vezérlés) a
RAUCH uttor6 fejlesztése. A rendszer a jobb és bal oldali ada-
gold toldzarnal egymastol elkdlonitve szabalyozza és vezérli
a mUtragyadramlast. Az EMC kényelmes, késedelem nélkul

B f » Profitaljon az innovativ technolégiabdl
Uzemel és nagyon pontos.

Minden funkcié elektronikusan tavvezérelhetd; akar egy
kézzel is megbizhatd és biztonsdgos vezérlés:

A bal oldali ataramlasA jobb oldali ataramlas * A nagyfokd pontossag minden oldalon gazdasagos

megoldast kinal

m * Megbizhat¢ teljesitmény: figgetlen a lejtés tereptdl
és a rezgési hatasoktol

* Gyors reagalds a vezérlési parancsokra: kildndsen a
SpeedServo funkcioval szamos munkaszélesség, nem
felfelé mutatd nyomvonal és alkalmazastérkép pillana-
tok alatt rogzithetd

* Akdr 5-sz6r révidebb beszabalyozasi id6k: hogy a na-
gyobb adagolési pontossagot kevesebb tultragyazas
és kisebb veszteség mellett lehessen biztositani

* Hatékonyabb eltémdédésvédelem: A rendszer gyorsan

és az oldalakhoz igazodva kezeli a rendellenességeket,

és gyorsan visszatér a kivant kiszérasi mennyiségre

Optimalis
forgatonyomaték-
tartomany

i

-
Klasszikus miitragyaszo6ro gép '

Beszabalyozasi id6 / beszabalyozasi ut ————

Az EMC miitragyaszorék mar néhany Az EMC mitragya-

A mutragyaszor6 gépek lényegesen hosz-

szabb beszabalyozasi id6t igényelnek. masodperc/méter utan nagy pontossaggal sz6rok sokszorosan
dolgoznak. gyorsabban reagalnak

és szabdlyoznak




A miitragyaszord gép tul lassan reagdl. A két
tolézar allitdsa mindig egyidejlleg torténik.

=
m—-ah.u.

AN H RAULH

X &4

AXIS EMC forgatonyomatek mé-

4 rés magnetostrikcids érzekelokkel
[ X,
1 (az elektromos kerekparoknal esi

Az EMC nagyon gyorsan reagal. Az idegen
testek gyors eltavolitdsa utan a program a le-
het6 legrévidebb id6n belil ismét a megfeleld

kiszérasi mennyiségre szabalyoz.

Idegen test zarja
el a bal oldali
adagoldnyilést

Az idegen test
most atjut az
adagoldnyilason

W Tultragyazas
[ Alultragyéazés
O Optimalis




VariSpread pro

Az AXIS H 30.2/50.2 EMC (+W) és AXIS M 30.2/50.2 EMC (+W)
a VariSpread pro alkalmazassal egyutt, folyamatos eljarassal
bedllitjidk a munkaszélességet és a kiszorasi mennyiséget.
Ezaltal a modern részszélesség-kapcsolds megannyi lehetdsé-
gét kinaljak:

P Section Control: a fokozatmentes szabalyozas
szoftvere

P Szoras csak kiiltérben
P Szoéras kozéprdl kifelé

P Automatikus korrekcié a nem felfelé mutato
nyomvonalak vagy akadalyok elkeriilése kézbeni
szlik helyeknél

P A VariSpread pro mar a szant6fold elkeriilése
kozben aktiv, ha a szantéfoldhatarokat el6zéleg
elmentette

» A 2,5-szer gyorsabb SpeedServo allitbmotorok
révén a miitragyazas hatékonysaga még jobb,
méghozza a kornyezet kimélése mellett

~ P AVariSpread pro felismeri a nyomvonalak k6z6t- . 3
T ti be nem szért folyosékat, és nagy precizitassal §X15 HisetionCoptiolauksisiniy
beszorja 6ket (szegmentalt szabalyozas)

. i

- .. 24 g "_i_' i t _ .. ARl




VariSpread V8

A QUANTRON-A funkciéval és manualis koaxialis adagolasi- és
kirepitésipont-bedllitassal (CDA) rendelkezé AXIS M 20.2/30.2
esetében szériatartozék a 8 részszélesség kapcsoldsa. A VariSpre-
ad Pro ezen alternativajaval, a tolozérak helyzetének tavvezérelt
allitdsa révén oldalanként négy részszélesség valdsithatd meg.

e L SOLUS L B S L S

Az A mitragya
-->  optimalis kap-
csolasi pontja

OPTIPOINT - FORGOKAPCSOLAS

Rendkiviil pontos

El6zze meg a forgdban a tul-, ill. alultragydzast! A zsenidlis
OptiPoint forgdkapcsolassal az egyes mutragyafajtdkhoz és
munkaszélességekhez tartozo be- és kikapcsolasi poziciok
pontosan szamithatok. A GPS-vezérlésnek kdszonhetden az
adagolo toldzarak tokéletes pontossaggal nyithatok, ill. zar-
hatok. A szérasi tabldzatban szerepld szérési szélességértékek
egyszer( és gyors bedllitast tesznek lehetévé.

Elénye: Tokéletesen kényelmes kezelés, nagy szérdspontos-
sag az ék alaku terlleteken és a forgdknal, valamint nagyobb
hatékonysdg a precizen igazodo haladasnak (Parallel Tracking)
kodszonhetben.




ISOBUS EGESZEN KONNYEDEN -

CCI-VEL, MINDEN PILLANATOK ALATT

CCl 1200

{4 800

CCl 800

04 1200

Az AXIS ISOBUS miitragyaszérok RAUCH CCI terminaljai
attekinthetdséguikkel, rugalmassagukkal és sokszind alkalma-
zasi lehetéségeikkel tinnek ki.

» Az elényok magatol
érteté6ddek
* Nincs tobb kompatibilitési
probléma a csatlakoztatasnal
* Jobb kezelhet6ség
* A vezetdfiilke jobban attekint-

het6 egy terminalon keresztiil Egyedi
* Gyakran kisebb a kéltsége . Testreszabhato, par érintéssel egyedileg konfiguralhato ke-

zeldfelllet allo és fekvé formatumban, osztott képernyével
vagy teljes nézetben

»> Attekinthetd

Kényelmesen kezelheté, 12,1 huvelykes vagy kompakt
8 huivelykes szines kijelzé

Intuitiv
Logikus felépitést, azonnal elsajatithatd menu

Mindig elérhet6

Alapkivitelben telepitett sugdalkalmazas praktikus megol-
dasi javaslatokkal, grafikus vagy széveges formatumban

Halad a korral

Opcionalis WLAN-modul a digitalis gazdalkodas teljes vila-
ganak halézatba kapcsolasahoz, pl. Agrirouteren keresztil
és szoftverfrissitésekhez

P Testreszabott
A részszélesség- és forgdkapcsolds GPS-alkalmazasai, vala-
mint a valtozatos mUtragya-kijuttatas alkalmazastérképei
javitjdk a szérashatékonysagot




Az ISOBUS rendszer megkonnyiti a gazda életét. Egységes kapcsolddasi szabvanyt hatdroz meg, amellyel a kilénbozé

késziilékek vezérlése a vontatd egyetlen terminaljan keresztll megvalésithato.

CCl-alkalmazasok

Mar beépitve:

CCl.Convert

Soros port pl. N-érzé-
kel6k csatlakoztatasa-
hoz (csak a
CCl.Controllal egyditt)

CClI A3

A kis méret( érintéképernyén az AUX-N-
porthoz val6 csatlakoztatds utdn megjelennek
a késziilékkezelés megfelel6 szimboélumai.

A vezet6 igy mindig felismeri, milyen funkciét
rogzitett itt.

CClL.Tecu
Traktoradatok

E:

Osszehangolt tartozékok a még
nagyobb hatékonysag jegyében i

oo
o =

Halézat: WLAN-modul a RAUCH
szorasi tablazat alkalmazasaval
valé kommunikaciéhoz

Kezelés: a botkormany meg-
konnyiti a vezérlést

Vezérlés: az AXMAT duo radarta-
mogatdssal szabalyozza és vezérli
a szorasképet

Biztonsag: a gyors reagalasu hatsé
kamera mindent képes pasztazni

Opcioként:

Vevéegység:

CCl.Control
Dokumentacio és
feladatkezelés

Section Control
Automatikus részszé-
lesség-kapcsolas

Parallel Tracking
Segitség a parhuzamos
nyomokhoz

DGPS a preciz
pozicidmeghatarozéshoz

Fényer6: a SpreadLight éjszaka
is nappali fényviszonyokat teremt

> A RAUCH ISOBUS MUTRAGYASZOROK SZAMOS EGYEB ISOBUS TERMINALLAL KOMPATIBILISEK. TUDJON MEG TOBBET ITT: WWW.RAUCH.DE




TELJES AUTOMATIZALTSAG

AXMAT DUO -

MINTHA MAGATOL MUKODNE A SZORAS
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[> MINDEN PILLANATOK ALATT -

innovativ radartechnolégiaval
Az AXMAT duo minden pillanatban tGéles szérasképelem-
zést hajt végre. Errél a ropitétarcsak kordl 54 radarérzékeld
és egy intelligens szoftver gondoskodik. A szoftver azonnal
a megfelel6 értékekre szabélyoz, ha a mitragya-granula-
tum, a lejtés, szordlapat dllapota stb. a szérasképet eltéréen
befolyasoljak.

“ M [> EXTRA GYORS -
ﬁ""

= aSpeedServo funkciénak készonhetéen
g A szorasi ellen6rzé készlettel valod kalibralds utan az AXMAT
21 duo a kirepitési pont beallitasaval szabalyozza a sz6raské-
. pet. Ez rendkivil gyorsan, tavvezérléssel valdsithatd meg
= a SpeedServo allitdmotorok segitségével. Az EMC auto-
= matikus adagoldval a bal és jobb oldali adagolé tolézarak
8 egymastdl elkiilonitve szabélyozhatok. lgy nem kell mditra-
gya-veszteséggel szamolni, és nem marad alulszért terllet.

£+ M [~ MINDIG MEGBIZHATO -

a massziv technolégianak koszonhetéen

Az AXMAT duo a mitrdgya-granuldtumok széles alkalma-
zasi spektrumaval, valamint olyan stabil technoldgidval
rendelkezik, amely csak akkor éri el a hatarait, ha a mUtra-
gya min6sége, az id6jaras, illetve a ropitétarcsak lehetetlen-
né teszik az észszerl munkavégzést. Az AXMAT érzékel6k
teljesen tokozottak és ontottek, ily modon tokéletesen
alkalmasak a mindennapi kemény igénybevételhez.

[> MEG PONTOSABB - e

Alkalmazastérképpel \\\\ i
Kilonosen hatékony a rendszer a minden féldhéz egye- \\\\
dileg létrehozand6 alkalmazastérképekkel vald hasznalat
sordn és pontos mennyiségi eléiras kovetése esetén.




Lehet6leg mindig és mindenhol megfeleld széraskép — minden pillanatban, teljesen automatizalt médon. Az AXMAT

duo nem kindl sem tébbet, sem kevesebbet. Az innovativ széraskép-automatika pillanatok alatt reagal a kilsé hata-

sokra, amelyeket On talan észre sem vesz. Az eredmény a professzionalis mdtragyaszoras Uj teljesitménydimenzidja.
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N
/
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SRR s e Preciz szérasképelemzés
e 54 radarérzékelével
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» Hatékonyabb hal6zatba kapcsolas

DIGITALIS GAZDALKODAS

A JOVORE
PROG RAI\/\OZ\/A

AXI1S- KU _ATAS

b LS S RE yEH
o 5

A modern, hatékonysag-kozpontl mezégazdasagban régdta tetten

érheték digitdlis strukturdk. Az alkalmazdsok pontosabb és egysze-

ribb munkavégzést tesznek lehetévé, biztositjak a mikodtetdk, gépek

és szolgaltatok halézatba kapcsoldsat a nagyobb termelékenység és a

célzott eréforras-hasznaélat célkeresztbe éllitasaval. A RAUCH mitragya-

szorok remekdl elé vannak készitve a digitdlis gazdalkodas idészerd és

jovébeli kihivasaira. A kutatds és fejlesztés irdnti nagy elkotelezettség,

valamint sajat szoft- és hardverek révén biztosithatd, hogy On minden

termékkel leszakitson egy darabot a jovébdl.

DIGITALIS GAZDALKODAS

A W-LAN-modulnak kdszénhetéen a Szérési téblazatok
alkalmazas és a mdtragyaszéré mindig szoros kapcsolat-
ban all egymassal. Elvezze a komfortos AXIS autobeallitas,
illetve a RAUCH szorasi tébldzatok segitségével megvaldsi-
tott adatatvitel elényeit. Egyéb alkalmazésok — pl. MyJohn-
Deere, gazddlkodasi és gépkezelési rendszerek és szamos
tovabbi alkalmazas — kdnnyedén integralhatok.

Egyedi muitragyazas

Az N-érzékeldknek koszonhetden pontosan fogja tudni,
mire van sziksége névényeinek. Ily médon elkerdlheti az
értékes nitrogénnel vald tul-, ill. alultrdgyazast. A RAUCH
mUtrdgyaszoérok az ISOBUS termindlok révén minden
hagyomanyos N-érzékel6vel kompatibilisek.

» Kényelmes kiértékelés

A,Next Machine Management” gazdasagiranyitasi infor-
macios rendszer kifejezetten az,Agrirouterbe” integralt
gépek 6sszehangolasara és vezérlésére szolgal. A RAUCH
ugyancsak a jovéorientdlt alkalmazasok fejlesztési partnere.

Intelligens széras

Az ingyenes RAUCH szérasi tablazatok alkalmazasnak
koszonhetéen mindig elérhetdék a fontos informaciok, és
minden a tdblagépen vagy okostelefonon taldlhaté egyet-
len alkalmazds megérintésével szabalyozhato.

¢ AutoCalibration
¢ [ oadControl



N-érzékel6k csatlakoztatasa

. W-LAN-modul

LoadControl maradék mennyiség kijelzése
a mobiltelefonon

AGRIROUTER

Gyorsabb csere

A RAUCH az,Agrirouter” egység része. Az Uj platformnak készonhetéen a
fontos Uzemi adatok egyszertien és gyartofiiggetlen modon, intelligens
forméban 6sszekapcsolhatok és hatékonyan hasznalhatok. Ez az Uj és a régi,
allomanyban lévé gépeket is érinti. Az, Agrirouter” 6nallé egység marad, és
nem térol adatot.

Agrirouter nélkl

= S W
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Agrirouterrel

jol

Maschinenhersteller Landwirt
L] 2
App Anbieter Lohnunternehmer
X &
Betriehsmittelhersteller Handler
rh 3|
Lebensmittelindustrie %Berater
& 2
Externe Datenaustausch-Plattformen Externe Dierﬁister

Az ISOXML vagy Shape formatumu alkalmazastérképek
idedlis alapot nyujtanak a Precision Farming
funkcié hasznélatahoz.

>TUDJON MEG TOBBET AZ AGRIROUTERROL ITT: WWW.RAUCH.DE
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GAZDASAGOSSAG
ES FELELOSSEG -

KORNYEZETKIMELO MUTRAGYAZAS

SZORAS A HATARSZORASI
TARTOMANYBAN

‘_ A TELIMAT T25 (AXIS M EMC) egy hidraulikus, tdvvezérlési
hatar- és szegélyszord berendezés. Preciz szérast tesz lehetd-
x { vé az elsé nyomvonalbdl.

\

PRI £ e - P A szérasi munkak soran idéveszteség nélkiil at
AXIS H - bal és jobb oldali szegélyszoras for- lehet kapcsolni hatarszérasra
dulatszam- és kirepitésipont-beallitassal
» Egyszer(ien beallithaté miitragyafajtara
Telimat T50 és nyomvonalrendszerre
elektromos vezérlével
P Biztonsagos kezelés mechanikus
pozicidkijelzéssel

» Tovabbi poziciokijelzésre is lehet6ség van
a kezel6panelen (TELIMAT érzékeld)

A TELIMAT T50 (AXIS M 50.2 EMC+W) egyszer(en, egyetlen
gombnyomadssal aktivalhaté az ISOBUS terminalon.

A GSE 30/60 egyoldalas szérast tesz lehetévé, kdzvetlendl a
szantéfoldhatartdl. A berendezés igény szerint hidraulikusan
is tavvezérelhetd.

Az AXIS H EMC egy innovativ technoldgia révén kivald
szorasképeket szolgéltat — szegély- és hatarszorasnal is. A
rendkivil preciz, bal és jobb oldali szegély- és hatarszéras
alapkivitelben mar a rendszerbe van integralva, és akar tavve-
zérléssel is &t lehet valtani a szegély- és hatarszords kozott.

TELIMAT T25



Az EN 13739 eurépai kornyezetvédelmi szabvény szigoru kévetelményeket tdmaszt a mitragya-kijuttatassal szem-
ben. Kuldnosen a szantofdldhatarokon az atfogo kijuttatas csakis preciz elhelyezést lehetévé tevd technika haszndlata

esetén engedélyezett. A RAUCH szegély- és hatarszord rendszerek (pl. TELIMAT) megfelelnek ezeknek a kévetelmé-

nyeknek. Tovdbba a RAUCH preciz szdrastechnikéjat alkalmazva sok pénzt takarithat meg azéltal, hogy a mutragyat

pontosan a szantéféldhatarig szérja, azon tul nem.

Normal szoras

200% —

180% — = o - = S
160% — = : Haromszog alaku szoraskép
140% — dupla atfedéssel

120% — ol CR

100% —

80% —

60% —

40% —
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Hatarszoras
200% —
180% —
160% —
140% —
120% —
100% —
80%
60% —
40% —
20% —
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Szegélyszoras
200% —
180% —
160% —
140% —
120% —
100% —
80% —
60% —
40% —
20% —
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> A VARISPREADDEL KAPCSOLATBAN RESZLETES INFORMACIOERT LASD: 14-15. OLDAL



24 FELSZERELTSEG

ELKEPESZTO FUNKCIONALITAS -

A TOKELETES FOLYAMATOK TARTOZEKAI

» Toldat minden alkalmazashoz

lgazitsa mUtragyaszoréjat optimalisan a meglévé trakto-
rokhoz. Az AXIS rugalmas L 603 — GLW 2000 toldatrend-
szerével.

» A kiszérandé anyag védelme
A nagy kémlel6éablakkal rendelkezé RAUCH takarépony-
vak biztonsdgosan megvédik a kiszérandé anyagot a
nedvességtol és a szennyezédéstél. Tavvezérléssel gyor-
san zarhatok és UV-fény-alldak.

» Egyszerti fel- és leszerelés
A gyorscsatlakozo rendszerrel felszerelt tdmasztdgorgdk
megkdnnyitik a mUtrdgyaszord udvari ledllitasat,
és meggyorsitjak a csatlakoztatast/levalasztast.

» Felmaszoknak
A RAUCH létrdkon biztonsagosan megkdzelitheti a tartalyt.

» Megbizonyosodas
A jogszabalyban el8irt leforgatasi probaberendezés és
maradékanyag-leereszté berendezés (az AXIS M modell-
nél) mar elegans és komfortos formédban be van épitve a
mUtragyaszoroba.

A PPS 5 gyakorlati vizsgalokészlet a mUtragya szantofoldi
keresztiranyU eloszldsénak ellendérzésére és korrigalasara,
tovabba az AXMAT berendezés kalibraldsara szolgal. Ez a
mUtragya min6ségétdl figgetlentl biztonsagot jelent.

SpreadLight

» Tartalék pillanatok alatt
A kilralésjelzé érzékelk megbizhatdan tajékoztatnak az
utantoltés szikségességérdl.

» Fényer6
A kivalé mindségl,Spreadlight” LED-fényszérok biztosit-
jak a [atast és lathatdsagot sotétben.

» Biztonsag
A gyors reagaldsu hatsé kamera mindent képes pasztazni.

P Tisztitas
A kivalé mindségl anyagok és a massziv fellletkezelés
nemcsak a RAUCH mdtragyaszord hosszu élettartamét biz-
tositjak, hanem az egyszer( tisztitasrol is gondoskodnak.

P Tisztasag fenntartasa

A mUtragyaszord egyszerd és gyors tisztitasa érdekében
RAUCH sarvédé szolgal a gyorszarral vald levételhez.



Az AXIS tokéletesen hozzaigazithatd az On igényeihez és az lizemeltetési kdvetelményekhez. Errél szamos dtgondolt

felszerelési lehet6ség és a RAUCH toldatrendszer gondoskodik. Az izemeltetési folyamat ezéltal még gordilékenyebb

és id6takarékosabb lesz.

= A

Tamasztogorgok gyorscsatlakozoéval Sarvédé gyorszarral

Egyszerdi tisztitas és karbantartas PPS 5 gyakorlati vizsgalokészlet Kiuriilésjelzo érzékelok

L1500

L 800 XL 1800

XL 1103 GLW 1000

XL 1300 GLW 2000

Fellépolétra



FELSZERELTSEG

A PRECIZIOS SZORAS ES ATELJESITMENY TALALKOZASA

TWS 85.1

Frrsys
;'%v'y?,.‘;.-’

MAXIMALIS TELJESITMENY (TWS 85.1)

ATWS 85.1 a teljesitmény, a kis talajnyomas és a maximalis szorasprecizitas tokéletes kombinacidja.
Az AXIS EMC-vel vald kombinacioja révén a RAUCH 6sszes elényét élvezheti: EMC automatikus adagold,
GPS-vezérlés, VariSpread pro és OptiPoint.

P Sok anyag szdllitasa: 8 160 kg hasznos mdtragyaterhelés

P Gyors haladas: 40 km/h sz3llitasi sebesség

P Valtozatos lizemeltetés: hidraulikus vagy mechanikus hajtas

» Innovativ gondolkodas: ISOBUS miitragyaszéréhoz vagy QUANTRON-A egységhez hasznalhato

P Automatikus vezérlés: Teljesen automatikus dtrakasi funkcio

1
QUANTRON-A

Grafikus szines kijelz6 jol
olvashaté nagy bettikkel

Logikus menii az egyszer(i
kezelésért




Teljesitményadatok

Jarmihossz (vonéberendezés — AXIS védékengyel) 6,97 m
Tengelytavolsédg (vondberendezés - tengely) 451 m
Tengely peremmérete 200m
Széllitasi szélesség (520/85 R42 2,0 m-es nyomvonallal és AXIS 50.2 HT) 2,79 m
Szallitdsi magassag (standard kerék, 520/85 R42) 320m
Tartalytérfogat (a tartaly fels6é pereméig) 84001
Betoltési magassag (a tartdly fels6 pereméig) 2,80 m

. Megengedett 6ssztémeg (vondrudas felszereltség felsé felakasztashoz) 12000 kg
Megengedett vondfejterhelés (vondrudas felszereltség felsé felakasztashoz) 2000 kg

,, Tengelyterhelés 10 000 kg
i Onsuly AXIS 50 HT-vel 3840 kg
Hasznos terhelés 8160 kg

Traktorral szemben tamasztott kovetelmények

TWS85.1M|H 1 kettés mUkodésd vezérlészelep
¢! Csiga, tolozar, takaréponyva olajsztkséglet 40 I/perc

AXISM 30.2Q/K/M30.2 EMC 12-42'm Kvaltozat: 1 ew vezérlészelep vagy
TELIMAT T25 1 szimpla mUkodési vezérlszelep

AXIS H 30.2 EMC pro 12-42m P nyomdvezeték,,T" visszatéré ag,,LS" LS vezeték, 45 |/perc
olajszikséglet

AXISH 50.2

12-50m

Olajsziikséglet 65 I/perc
p .
Alapfelszereltség + Hidraulikus vagy mechanikus vezérléhajtas
+ TWS kezelépanel intelligens atrakdsi automatikaval

+ Rozsdamentes acélbdl készult dtrakdcsiga hidr. toldzarral

- TavvezérlésU takardponyva

+ Betolt6 véddracs, szintjelzé érzékeldk, nagy ellendrzd ablak
+ LED-es els6 vilagitas

+ Kivalé min6ségl tengely mdanyag sarvéddkkel

+ Behajthatd fellépdlétra munkapddiummal

- Hidraulikus tdmasztoldb

+ Pneum. kétkoros fékberendezés rugétaroloval

- Porbevonatos keret és tartaly

Extra felszerelés + Felakasztas golyos fejjel

- Gép takaroponyvai



MUSZAKI ADATOK

AXIS M EMC

Géptipus

AXIS M 20.2/20.2 W
AXIS M 30.2/30.2W
AXIS M 20.2 EMC
AXIS M 20.2 EMC+W
AXIS M 30.2 EMC

AXIS M 30.2 EMC+W

AXIS M 30.2 EMC

AXIS M 30.2 EMC+W

AXIS M 30.2 EMC ISOBUS
AXIS M 30.2 EMC+W ISOBUS
AXIS M 50.2 EMC+W ISOBUS

Vari- Munkaszé- | Tartalytér- | Maximalis hasz- | Betdltési |Tartdlyméret| Tomeg
Spread lesség fogat nos terhelés | magassag

m | kg cm cm kg

V2/V8 12-36 1000 2300 95 240x 130 | 300/355

V2/V8 12-42 1400 3200 107 240 x 130 335/390
V8 12-36 1000 2300 95 240 x 130 300
V8 12-36 1000 2300 95 240 x 130 355
V8 12-42 1400 3200 107 240 x 130 335
V8 12-42 1400 3200 107 240 x 130 390
pro 12-42 1400 3200 107 240 x 130 360
pro 12-42 1400 3200 107 240 x 130 395
pro 12-42 1400 3200 107 240 x 130 360
pro 12-42 1400 3200 107 240 x 130 395
pro 18-50 2200 4200 131 290 x 150 710

Alapfelszereltség AXIS M 20.2/30.2V8 AXIS M 30.2 VS pro AXIS M 50.2 ISOBUS

Részszélességek kapcsolasa VariSpread V8 VariSpread pro VariSpread pro
Kirepitési pont allitasa, CDA manualis elektromos tavmkodtetés elektromos tavmkodtetés
Elektronika ISOBUS*/QUANTRON-A ISOBUS/QUANTRON-A ISOBUS

Teljesen automatikus adagolas EMC EMC EMC

A maradék mennyiség mérésére szolgald csak az AXIS EMCH+W-nél csak az AXIS EMCH+W-nél Széria

mérleg, W

GPS-vezérlés elbkészitése RS 232 port ISOBUS/RS232 ISOBUS

Variable Rate Control El¢készités El6készités El6készités
Karbantartast nem igénylé mechanikus 540 ford./perc fordulatszdmud | 540 ford./perc fordulatszdmu | 750 ford./perc fordulatszamu
hajtas erbleadd tengely erbleadd tengely eréleadd tengely

Egyéb

+ Szabadon fut¢ kardantengely

- High Speed Spreading funkcio

rendtartds (StVZO) szerint
- Leforgatdproba-készlet

- Granusafe rendszer alacsony fordulatszdmu keveréberendezéssel (csak 17 ford./perc)

- Védbkengyel, ropitétarcsa-véds, rozsdamentes acélbol készilt tartalyfenék
- LED-vilagitas figyelmeztetd tablékkal a kozuti gépjarmivek engedélyezésérdl szold német

Tartozékok

- Fellépdlétra, tdmasztogorgdk
« TELIMAT T25/T50, GSE 30/60
+ GPS-vezérlés CCl 800 alkalmazassal

- Ropitétarcsak VXR bevonatu szérdlapattal

- Elsd vilagitas, bal/jobb kitrilésjelzé érzékeldk

- Tartélytoldatok, takaréponyva (opcio: elektromos vezérlés)

AXIS 20.2

| AXIS M 30.2

| AXIS M 50.2

High-Speed-Spreading funkcio, leforgatasi probakészlet, 2 nagy betolté védéracs;
szorotarcsavédd, véddkengyel, tartélyfenék, adagolo toldzarak, szordlapat és keverémdiitengely rozsdamentes acélbdl;
karbantartast nem igénylé, zart Walterscheid olajfirdés hajtémd, levehetd sarvédd

+ CDA szoréstechnika

- Karddntengely nyirécsavarral

- |I. kategdridju, hdrompontos geometria

+ 540 ford/perc fordulatszamu eréleadd tengely

- CDA szérastechnika

- Karddntengely csillagtércsas tulterhelés
elleni védelemmel

+ 2 kémlelGablak a toltési szint ellendrzéséhez

- II. kategdridju, hdrompontos geometria

+ 540 ford./perc fordulatszamu eréleadd tengely

+ CDA szérastechnika

- Karddntengely csillagtarcsas tulterhelés
elleni védelemmel

- Hajtému 750 ford./perc fordulatszamu erdle-
ado tengelyekhez

- 2 kémleléablak a toltési szint ellenérzéséhez

- ll/IV. kategoriaju, harompontos geometria

* csak az AXIS M 20.2 tipusnal



AXIS H EMC

Géptipus

AXIS H 30.2 EMCISOBUS

AXIS H 30.2 EMC+W ISOBUS
AXIS H 50.2 EMC+W ISOBUS

Traktorral szemben tamasztott AXIS H 30.2 EMC (+W) AXIS H 50.2 EMC+W
kovetelmények

Hidraulika teljesitménye

Vari- Munka- Tartdly- Maximalis Betoltési | Tartdlyméret | Tomeg
Spread szélesség | térfogat |hasznos terhelés| magas-
m I kg sdgcm cm kg
pro 12-42 1400 3200 107 240 x 130 355
pro 12-42 1400 3200 107 240 x 130 415
pro 12-42 2200 4200 131 290 x 150 710

min. 45 I/min 150 bar nyoméason ‘

min. 65 I/min 180 bar nyoméson

allando térfogatdramu tizemmaédban

1 kettds mUkodésu vezérlészelep (reteszelhetd) és 1 nyomasmentes visszatérd ag

Load-Sensing izemmédban

1 klsé LS-csatlakozd, 1 Power csatlakozd, 1

nyomasmentes visszatérd ag

Alapfelszereltség
Részszélességek kapcsoldsa

VariSpread pro

AXIS H 30.2 EMC (+W) AXIS H 50.2 EMC +W

VariSpread pro

Szegély- és hatdrszoras bal és jobb oldalon

Széria

Széria

Kirepitési pont allitasa, CDA

elektromos tavmdkodtetés

elektromos tavmdkodtetés

Elektronika ISOBUS, terminal nélkdl ISOBUS, terminal nélkul
Teljesen automatikus adagolas EMC EMC

A maradék mennyiség mérésére szolgald csak az AXIS EMC+W-nél Széria

mérleg, W

GPS-vezérlés el6készitése CCl-alkalmazasok

Variable Rate Control Elkészités El6készités
Fellépdlétra Opcid Bal oldali széria
Karbantartast nem igénylé hidraulikus hajtés H-Drive H-Drive

Egyéb + Elektromos keverémdhajtds start-stop automatikaval
- Granusafe rendszer alacsony fordulatszamu keveréberendezéssel (csak 17 ford./perc)
+ High Speed Spreading funkcio
- Védokengyel, ropitétarcsa-véds, rozsdamentes acélbdl készilt tartalyfenék
- LED-vilagitas figyelmeztetd tablakkal
- Leforgatoproba-készlet
- Jobb és bal oldali szegély- és hatdrszdras
Tartozékok + CCI-ISOBUS univerzalis termindl, benne: szérasi tabldzatok alkalmazas, WLAN-modul
- CCl-alkalmazasok: CCl.Control, Section Control, Parallel Tracking
- Tartdlytoldatok, takaréponyva (opcié: elektromos vezérlés)
- Nyomooldali hidraulikasz(rd, tdmasztogorgdk, elsé vilagitas, GSE 30/60
- Ropitétarcsak VXR bevonatd szérdlapattal
Toldatok Tartdlyméret cm | Betdltési magassag Tomeg Ossztérfogat
cm kg |
240 x 130 +0 +30 1600 2 000 -
240 x 130 + 26 +45 1800 2200 -
240 x 130 +50 +75 - 2900 -
XL 1103 280x 130 +23 + 60 2100 2 500 -
XL 1300 280x 130 +38 + 65 2300 2700 -
XL 1800 280x 130 +52 +75 - 3200 -
GLW 1000 290 x 150 +25 + 80 - - 3200
GLW 2000 290 x 150 +45 +130 - 4200

Ropitétarcsak (nem alapfelszereltség)

VXR plus AXIS 20.2 AXIS 30.2 AXIS 50.2

S1VXR plus 12-18m 12-18m 12-18 m*

S4 VXR plus 18-28 m 18-28 m 18-28 m

$6 VXR plus Rendkivul hossz( 24-36m 24-36m 24-36m
élettartamd,

S8 VXR plus bevonatos szémyak - 30-42m 30-42m

S10VXR plus - - 36-48 m

S12VXR plus - - 42-50 m

* csak az AXIS H 50.2 tipusnal



UGYFELSZOLGALAT

KEZ A KEZBEN -

A SZOLGALTATAS A MI TERULETUNK
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> ELSO HASZNALAT

“4"  On bizalommal fordul a technolégiank felé, mi pedig

pontosan megmutatjuk, hogyan hozhatja ki bel6le a -
legtébbet: Minden 0j m(itrdgyaszérohoz mindsitett dtadas % > ALAPOSABB ISMERETEK

|2 r: tartozik. Ez azt jelenti, hogy a kiszallitas és az elsé hasznalat so-

g Yy 5 | rénminden teljgsitményjellemzét és kezelSelemet alaposan : . Eurépa legnagyobb tesztcsarnokaban maga a RAUCH hajt
“8& & megmutatunk Onnek. Tesszlik ezt azért, hogy mar kezdettél 808  végre atfogd szorési kisérleteket az Uj mUtragyafajtakkal. Ezek
fogva a siker Utjara |éphessen. a kisérletek képezik az alapjat azoknak a beallitasi javaslatok-

nak, amelyeket a gazdédk a Szérasi tablazatok alkalmazasban
> UGYFELSZOLGALAT vagy az interneten ingyenesen elérhetnek. A mtragyafajtak-
kal vagy a trdgyamintakkal kapcsolatos egyéni kérdéseket is
A vasarlast kdvetden is minden tdmogatéast megkap. Ha Uj v itt dolgozza fel egy szakértSi csoport.
vagy hasznalt mltragyaszoérdjaval kapcsolatban kérdése

merdl fel, forduljon az illetékes szakkeresked6hoz. Tartsa [> POTALKATRESZ-KGZPONT

készenlétben a muitragyaszoré sorozatszamat.

Konkrét pétalkatrészre van sziiksége? (Majdnem) minden

[> UGYFELTAMOGATAS' l’JRLAp megtaldlhaté raktarunkban.

Az interneten irdsos kéréssel is megkereshet minket.
Mar elékészitettiink Onnek egy Grlapot. Szakértéink
készséggel vélaszolnak a muszaki témaju kérdésekre.



A RAUCH-ndl nemcsak egy innovativ és megbizhatd mtragyaszéronak, hanem egy jol mikods, atfogd kijuttatasi

koncepcionak is birtokaba juthat. Ehhez dtfogd Ugyfélszolgaltatas is tartozik, amely gyakorlatorientalt médon dolgoz-

za fel az On kérdéseit, gyorsan megoldja a problémakat, és a helyszinen elérhetd, ha sziikség van ra.

Meuheit

Ugyféltamogatasi (rlap Szérasi tablazatok, lizemeltetési és szerelési itmutatok, termékprospektusok,

Internetes elérhetéségiink: videdk, garancialis rendelkezések stb.

Atfogd szolgéltatasokat kinalunk Onnek honlapunkon. Latogasson meg minket barmikor a

www.rauch.de/Service
letdltékdzpontban, vagy vegyen részt e-learning képzésen: www.rauch.de/Service
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RAUCH-honlap
Tovébbi hasznos informéaciokért
lasd a RAUCH honlapjat is

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH Gyartasi telephely, valamint %
76545 Sinzheim | Postfach 1162 Szolgaltatasi és Képzési Kozpont i
Tel.: +49 (0) 7221 985-0 Victoria Boulevard E200 é
Fax: +49 (0) 7221 985-200 Baden-Airpark in f (> ] %
info@rauch.de 77836 Rheinmunster-Soéllingen www.rauch.de g



